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© Verfahren und Einrichtung zum automatischen Zufuhren bzw. Abfuhren einer Druckplatte 

(g) Bei einem Verfahren und einer Einrichtung zur Durchfuh- 
rung des Verfahrens zum automatischen Zufuhren bzw. 
Abfuhren einer Druckplatte zu einem bzw. von einem 
Plattenzvlinder einer Rotationsdruckmaschine ist eine 
Druckplattenzufiihr- bzw. -abfuhrvorrichtung mit Transport- 
rollen vorgesehen, in welche die Druckplatte hineingestellt 
wird. 
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Einrich- 
tung zur Durchfuhrung des Verfahrens zum automati- 
schen ZufQhren einer Druckplatte zu einem bzw. Abfuh- 
ren von einem Plattenzylinder einer Rotationsdruckma- 
schine. 

Durch die EP-Anm. 02 68 857 ist eine halbautomati- 
sche Einrichtung bekannt, mit der es mftglich ist, eine 
Druckplatte auf dem Plattenzylinder einer Rotations- 
druckmaschine zu befestigen. 

Nachteilig an der Einrichtung nach der EP-Anm. 
02 68 857 ist, daB die Druckplatte per Hand in die 
Klemmeinrichtung eingefuhrt werden muQ; auBerdem 
mOssen die Befehle zum Auflegen der Druckplatte, Ein- 
klemmen und Spannen per Hand an einem Schaltpult 
eingegeben werden. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, jeweils ein 
Verfahren zum Zu- und AbfCihren einer Druckplatte zu 
bzw. von einem Plattenzylinder und eine Einrichtung 
zur Durchfuhrung der Verfahren zu schaffen. 

Die Aufgabe wird erfindungsgemaB durch die Merk- 
male der kennzeichnenden Teile der Anspruche 1, 2 und 
4 gelost 

Der Vorteil der erfindungsgemaBen Verfahren bzw. 
der Einrichtung liegt insbesondere darin, daB fur das 
Befestigen der Druckplatten auf dem Plattenzylinder 
Hilfspersonal eingesetzt werden kann. Eine Beruhrung 
des Personals mit den rotierenden Teilen der Maschine 
wird ausgeschlossen, d. h. die Sicherheit wird erhoht 
Stillstandszeiten der Maschine zum Wechseln der 
Druckplatten werden verkurzt 

Eine passerrelevante Lage der Platte auf dem Platten- 
zylinder wird praziser. Ein Makulaturanfall, der durch 
langwierige Passerkorrektur entsteht, wird vermindert 

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung ist in den 
Zeichnungen dargestellt und wird im folgenden be- 
schrieben. Es zeigen 

Fig. I eine Seitenansicht der erfindungsgemaBen 
Druckplattenzufuhr- bzw. -abfuhrvorrichtung im 
Schnitt, Druckplattenzufiihrstellung, 

Fig. 2 wie Fig. 1, jedoch andere Winkelstellung des 
Plattenzylinders, Druckplattenlosestellung, 

Fig. 3 eine vergroBerte Seitenansicht der Klemmein- 
richtung fur ein Druckplattenende, Druckplatten- 
klemmstellung, 

Fig. 4 eine vergroBerte Seitenansicht der Klemmein- 
richtung fur einen Druckplattenanfang, 

Fig. 5 Steuereinrichtung und Steuerrechner, 

Fig. 6 einen Ablaufplan fur das Zufuhren einer 
Druckplatte zum Plattenzylinder, 

Fig. 7 einen Ablaufplan fur das Abfiihren einer 
Druckplatte vom Plattenzylinder. 

Eine Rotationsdruckmaschine weist mehrere Druck- 
werke 1 (z. B. 4) auf, die jeweils u.a. einen Plattenzylin- 
der 3, einen Gummituchzylinder 4 und einen Gegen- 
druckzylinder 6 enthalten. Diese sind in ublicher Weise 
in Seitengestellen der Rotationsdruckmaschine gela- 
gert 

Da die verschiedenen Druckwerke 1 untereinander 
nahezu gleich sind, wird die Erfindung nur anhand eines 
Druckwerkes 1 beschrieben. 

An einer Zugangsseite 8 zu den Zylindern 3, 4, 6 des 
Druckwerkes 1 ist eine Druckplattenzufuhr- bzw. -ab- 
fuhrvorrichtung 9 vorgesehen. Diese ist an einer Ab- 
deckplatte 11 befestigt, welche zusammen mit der 
Druckplattenzufuhr- bzw. -abfuhreinrichtung 9 mittels 
jeweils zweier Schwingen (Arme) 17; 18, die an den 



Seitengestellen der DrucktQrme 1 befestigt sind, verti- 
kal in zwei Endstellungen verschwenkbar angeordnet 
ist. Der Schwenkradius ist durch gestrichelte Linien dar- 
gestellt. Hierzu sind an einer vorderen und hinteren 

5 Seite der Abdeckplatte 11 jeweils ein oberes und unte- 
res Gelenk 14; 16 vorgesehen, in der jeweils ein erstes 
Ende der Schwingen 17; 18 schwenkbar gelagert ist. Ein 
zweites Ende der Schwingen 17, 18 ist jeweils schwenk- 
bar an den Seitengestellen gelagert. Die Abdeckplatte 

10 11 als Kdppel, die Schwingen 17, 18 und das Gestell des 
Druckwerkes 1 als Steg bilden somit ein Gelenkviereck. 

An einem unteren Ende an beiden Seiten der Abdeck- 
platte 11 ist jeweils ein Arbeitszylinder 19 schwenkbar 
gelagert Eine Kolbenstange 21 des Arbeitszylinders 19 

15 ist gelenkig mit einem Hebel 22 verbunden. Der Hebel 
22 tragt in seinem Ende drehbar gelagert eine parallel 
zur Achse des Plattenzylinders 3 angeordnete, durchge- 
hende Andruckwalze 26. Die Andruckwalze 26 kann 
auch abgesetzt sein. Die Andruckwalze 26 weist eine im 

20 Verhaltnis zu einer Druckplatte 27 weiche Oberflache 
(z. B. Gummi; Kunststoff) auf. Der Hebel 22 ist urn eine 
Achse 30 einer drehbar in Seitenstutzen (nicht darge- 
stellt) der Abdeckplatte 11 gelagerten Antriebsrolle 29 
schwenkbar gelagert. Die Antriebsrolle 29 ist abgesetzt 

25 und weist einen Antrieb (z. B. Zahnradantrieb, Elektro- 
motor usw.) auf. 

Im Ausfuhrungsbeispiel ist dieser schematisch durch 
ein Kettenrad 31 mit Antriebskette 32 dargestellt. 
Die Antriebsrolle 29 und die Andruckwalze 26 stehen 

30 ebenfalls in Antriebsverbindung, wobei sie vorzugswei- 
se gleiche Umfangsgeschwindigkeiten aufweisen. 

Eine Andruckrolle 33 ist mit einer Antriebsrolle 29 in 
Beruhrung bringbar. Hierzu ist die Andruckrolle 33 in 
einem ersten Ende eines zweiarmigen Hebels 34 dreh- 

35 bar gelagert. 

Der Hebel 34 ist nahezu mittig in den Seitenstutzen 
der Abdeckplatte 11 schwenkbar gelagert und weist an 
einem zweiten Ende ein Gelenk 36 auf, das mit einem 
Ende einer Kolbenstange 37 verbunden ist Die Kolben- 

40 stange 37 ist Teil eines Arbeitszylinders 40, der gelenkig 
an der Abdeckplatte 1 1 befestigt ist 

Die Druckplattenzufuhr- bzw. -abfuhrvorrichtung 9 
besteht aus einem ca. druckplattenbreiten Gehause 38 
mit einer Speicherkammer 39. Das Gehause 38 weist im 

45 Schnitt betrachtet eine leichte Krummung derart auf, 
daB ein oberer Teil des Gehauses 38 nahezu vertikal 
ausgerichtet ist und ein unterer Teil des Gehauses 38 
tangential auf einen unteren Teil des Plattenzylinders 3 
hin ausgerichtet ist Eine trichterfdrmige Offnung 41 im 

50 oberen Teil des Gehauses 38 erleichtert das Einschieben 
der Druckplatte 27. 

Das Gehause 38 ist zweiteilig ausgefuhrt und weist 
oberhalb der Abdeckplatte 11 ein Scharnier 42 auf, mit- 
tels dessen ein oberer Teil des Gehauses 38 nach unten 

55 abklappbar ist, wodurch ein oberer Teil des Drucktur- 
mes 1, in dem in ublicher Weise ein Farbwerk (nicht 
dargestellt) der Druckmaschine vorgesehen ist, einer 
Bedienperson zuganglich ist 
Eine Vorderwand 43 des Gehauses 38 erstreckt sich 

60 bis kurz vor die Andruckwalze 26 und weist im Bereich 
der Antriebsrolle 29 Durchbruche 44 auf, durch welche 
Oberflachenbereiche der abgesetzten Antriebsrolle 29 
in die Speicherkammer 38 hineinragen. Eine Riickwand 
46 des Gehauses 38 erstreckt sich bis kurz vor die An- 

65 druckrolle 33. Hinter der Andruckrolle 33 sind parallel 
zur Vorderwand 43 mehrere Auswurffinger 45 vorgese- 
hen, die fest auf einer schwenkbar in den Seitenstutzen 
der Abdeckplatte 11 gelagerten Auswurffingerwelle 47 
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angeordnet sind Eine Antriebsvorrichtung fur die Aus- 
wurffingerwelle 47 zeigt Fig. 2. In einem Abstand von 
der schwenkbaren Lagerung der Auswurffingerwelle 47 
greift eine Kolbenstange 48 gelenkig an einem Hebel 50 
der Auswurffingerwelle 47 an. Die Kolbenstange 48 ist 
Teil eines Arbeitszylinders 49, der gelenkig an der Ab- 
deckplatte 1 1 befestigt isL Die Auswurffinger 45 sind 
mittels der Kolbenstange 48 derart schwenkbar gela- 
gert, daB ihre Spitzen 68 in die Peripherie 62 des Plat- 
tenzylinders 3 eintauchen bzw. liber die Peripherie ab- 
heben kdnnen. 

Ferner sind Mittel vorgesehen (nicht dargestellt), die 
bewirken, daB die Auswurffinger 45 nur im Bereich der 
Plattenzylindergrube 2 in die Peripherie 62 des Platten- 
zylinders eintauchen kdnnen. 

Der Plattenzylinder 3 weist in einer Grube 52 eine 
Plattenklemm- und Spannvorrichtung 53, 54 auf. Die 
Plattenklemmvorrichtung ist z. B. durch die DE-PS 
36 26 936 bekannt. Diese zeichnet sich insbesondere 
durch einen gunstig angeordneten Schwenkpol der 
Klemmklappe 55; 56 aus. Dieser bewirkt, daB ein Druck- 
plattenende 57 beim Einlegen in die bzw. Herausneh- 
men aus der Plattenklemmvorrichtung 54 nicht durch 
die Klemmklappe 55 behindert wird. 

Die Spannvorrichtung ist z. B. durch die DE-OS 
36 04 071 bekannt 

Bei Drehung des Plattenzylinders 3 aus einer Druck- 
plattenlosestellung A im Uhrzeigersinn (ruckwarts) und 
Druckbeaufschlagung des Arbeitszylinders 49 gelangen 
die Spitzen 68 der Greiferf inger 45 durch entsprechende 
Durchbriiche 64 in der Klemmklappe 55 hindurch in 
Ausnehmungen 65 in der Plattenklemm- und Spannvor- 
richtung 54 unter das Druckplattenende 57 und unter- 
stutzen somit ein Abheben des Druckplattenendes 57 
von einer Klemmauflage 63. 

Vorgesehene Stellmittel fur die Plattenklemm- und 
Spannvorrichtung 53, 54 werden uber eine Dreheinfuh- 
rung am Plattenzylinderzapfen mit Arbeitsmedium ver- 
sorgt. Selbstversta* ndlich ist es auch moglich, Einrichtun- 
gen vorzusehen, die bei einem Stillstand des Plattenzy- 
linders 3 in einer Plattenzylinderstellung A, B, C diesen 
uber seine Stirnseite oder Mantelflache mit Arbeitsme- 
dium versorgen. Die Stellmittel kdnnen hydraulisch, 
pneumatisch, mechanisch oder oder auch elektrisch wir- 
ken. 

Im Druckbetrieb befindetsich die Druckplattenzu- 
fuhr- bzw. -abffihrvomchtung 9 in einer Stellung gemaB 
der Fig. 1 und Fig. 2. In dieser Stellung ist der Zugang zu 
den Zylindern 3, 4, 6 durch die Abdeckplatte 11 ver- 
schlossen, die Andruckwalze 26 ist jedoch vom Platten- 
zylinder 3 abgeschwenkt (nicht gezeigt). Die Abdeck- 
platte 11 weist eine Durchblickmoglichkeit (nicht darge- 
stellt) auf den Plattenzylinder 3 auf. 

In einer Druckplattenlose- bzw. -zufuhrstellung A, B 
ist die Andruckrolle 26 an den Plattenzylinder 3 ange- 
stellt 

Nach Beendigung des laufenden Druckauftrages 
fahrt der Plattenzylinder 3 in die vorbestimmte Winkel- 
stellung A (Fig. 2). Die Klemmklappe 55 wird geoffnet. 
Ein Druckplattenende 57 schwenkt durch seine elasti- 
sche Eigenspannung nach auflen, bis es an einem unte- 
ren Teil der Vorderwand 43 anliegt oder wird durch 
Weiterdrehen des Plattenzylinders 3 in die Druckplat- 
tenklemmstellung C durch die Auswurffinger 45 von der 
Klemmauflage 63 abgehoben. 

Eine Drehung des Plattenzylinders 3 in Verbindung 
mit der angetriebenen Andruckwalze 26 im Uhrzeiger- 
sinn (ruckwarts) bewirkt nun das Abfuhren der Druck- 



platte 27 vom Plattenzylinder 3 bzw. Einschieben der 
Druckplatte 27 in die Speicherkammer 39. Hierbei ge- 
langt das Druckplattenende 57 in einen Walzenspalt der 
Transportrollen (Antriebsrolle/Andruckrolle) 29, 33, die 
5 das Druckplattenende 57 erfassen und mit gleicher oder 
groBerer Umfangsgeschwindigkeit wie der Plattenzylin- 
der 3 die Druckplatte 27 weitertransportieren, wenn die 
Klemmklappe 56 der Plattenklemm- und Spannvorrich- 
tung 53 fur den Druckplattenanfang 58 in der Plattenzy- 

io linderwfnkelstellung B (Druckplattenzufuhrstellung) 
(Fig. 1) bzw. kurz zuvor geoffnet wurde. Die Druckplat- 
te 27 wird durch die Transportrollen 29,33 soweit trans- 
portiert, bis das Druckplattenende 57 der Druckplatte 
27 den Walzenspalt verlassen hat, d. h. aus dem unteren 

15 Teil der Druckplattenzufuhr- bzw. -abfiihrvorrichtung 9, 
heraustransportiert ist. Eine Bedienperson kann nun das 
Druckplattenende 57 erfassen und die Druckplatte 27 
aus der Speicherkammer 39 herausnehmen. 
Zur Bestiickung des Plattenzylinders 3 mit einer neu- 

20 en Druckplatte 60 stellt eine Bedienperson die neue 
Druckplatte 60 mit dem Druckplattenanfang 58 voran in 
die Speicherkammer 38, bis diese an den Transportrol- 
len 29, 33 anliegt. Der Plattenzylinder 3 steht in der 
Druckplattenzufuhrstellung B (Fig. 1 ), und die Klemm- 

25 klappe 56 ist geoffnet. Nun werden die Transportrollen 
29,33 aktiviert und transportieren die neue Druckplatte 
60 aus der Speicherkammer 39, bis der Druckplattenan- 
fang 58 gegen einen Anschlag 51 der Plattenklemm- und 
Spannvorrichtung 53 stoBt. Ein Lageerkenner 59 fur die 

30 Anlage der Druckplatte (27; 60) an dem Anschlag 51 
gibt ein M Gut"-Signal an einen Steuerrechner 66, worauf- 
hin die Klemmklappe 56 geschlossen wird. Der Druck- 
plattenanfang 58 ist festgeklemmt Der Plattenzylinder 
3 wird nun entgegen dem Uhrzeigersinn (vorwarts) ge- 

35 dreht, wahrend die Andruckwalze 26 die Druckplatte 60 
gegen den Plattenzylinder 3 andrtickt. Signalisiert der 
Lageerkenner 59 eine schlechte Anlage der Druckplatte 
60 an dem Anschlag 51 der Plattenklemmeinrichtung54, 
wird der Druckplattenklemmvorgang abgebrochen und 

40 ein Storsignal erzeugt 

Bei Erreichen einer Plattenzylinderstellung (Druck- 
plattenklemmsteilung) C (Fig. 3), bei der das Druckplat- 
tenende 57 durch die Andruckwalze 26 auf die Klemm- 
flache 63 gedriickt wird, schlieBt die Klemmklappe 55 

45 und klemmt das Druckplattenende 57 fest. Eine an- 
schlieBende Aktivierung der Spannelemente spannt die 
Druckplatte 60 auf dem Plattenzylinder 3. 

Die Stellung C liegt in Winkelgrade unterteilt nur 
wenig (ca. 5° -10°) hinter der Entsorgungsstellung A, 

so d. h. der Plattenzylinder 3 muB aus der Entsorgungsstel- 
lung A nur ein kleines Stuck gegen den Uhrzeigersinn 
verdreht werden, bis er die Stellung C (Fig. 3) erreicht 

In der Stellung C hat die Andruckwalze 26 das Druck- 
plattenende 57 leicht urn eine Kante 61 der Plattenzylin- 

55 dergrube 52 gebogen, so daB das Druckplattenende 57 
innerhalb der Peripherie 62 des Plattenzylinders 3 auf 
der Klemmauflage 63 der Klemmvorrichtung 54 zu lie- 
gen kommt, bevor es von der Klemmklappe 55 festge- 
halten wird. 

60 Die Andruckwalze 26 wird daraufhin in die Druckma- 
schinenbetriebsstellung zuriickgeschwenkt, indem der 
doppeltwirkende Arbeitszylinder 19 mit Druckmittel 
beaufschlagt die Kolbenstange 21 einfahrt und die An- 
druckwalze 26 urn die Achse 30 der Antriebsrolle 28 

65 vom Plattenzylinder 3 abschwenkt. 

Der Steuerrechner 66 ist mit einer Anzah) Elektroma- 
gnetventilen 67 verbunden, die bei einem Kommando 
Druckplattenzufuhr bzw. -abfuhr in Abhangigkeit von 
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den Stellungen des Plattenzylinders 3 und in Verbin- chende Sensoren werden daraufhin akiiviert Unter an- 

dung mit einer geeigneten Software in richtiger Reihen- derem erfolgt auch die Abfrage, ob der Druckplatten- 
folge schalten und die Stellzylinder mit Arbeitsmedium speicher 9 frei ist. Sind diese Bedingungen nicht erfullt, 

aus einer Druckquelle 72 versorgen. wird ein Storsignal 203 erzeugt. Sind samtliche Sicher- 

Die Stellungen A, B, C des Plattenzylinders 3 werden 5 heitsbedingungen erfiillt, wird ein Anlaufwarnsignal 104 

mittels eines Drehwinkelgebers 71 ermittelt und dem erzeugt. 

Steuerrechner 66 zugefuhrt (Fig. 4). Durch eine erneute Betatigung des Startausldsers 201 

Es werden ebenfalls samtliche elektrischen Antriebe wird der Plattenzylinder 3 im Schritt 205 in die Platten- 

(z. B. Plattenzylinderantrieb M, Antrieb fur die Trans- zylinderstellung A verdreht Bei Erreichen der Platten- 

portrolle 33) mittels des Steuerrechners 66 gesteuert 10 zylinderstellung A wird in einem Schritt 206 die An- 

Die Fig. 6 zeigt das Schema eines Ablaufplanes, nach driickrolle 26 an den Plattenzylinder 3 angestellt Die 

welchem der Steuerrechner 66 in Verbindung mit Zah- Andruckrolle 33 wird von der Antriebsrolle 29 abge- 

lern und anderen Stellungsanzeigen (z. B. Drehimpuls- stellt. Die Auswurffinger 45 werden aktiviert und tau- 

geber 71) arbeitet, damit die Druckplatte 60 automa- chen in die Peripherie 62 des Plattenzylinders 3 ein. Die 

tisch dem Plattenzylinder 3 zugefuhrt wird 15 Plattenspannung wird abgestellt, die Klemmklappe 55 

Durch Betatigung eines Startausldsers 101 wird eine wirdgeoffnet 

Abfrage 102 der Sicherheitsbedingungen (z. B. Ist die Danach wird in einem Schritt 207 ein Antrieb 31, 32 

Abdeckplatte 11 geschlossen ?) durchgefuhrt Entspre- fiir die Transportrollen 26, 29 aktiviert. Gleichzeitig 

chende Sensoren werden daraufhin aktiviert. Sind nicht wird im Schritt 208 der Antrieb fur den Plattenzylinder 3 

samtliche Sicherheitsbedingungen erfiillt, wird ein Stor- 20 aktiviert, so daB dieser riickwarts dreht. 

signal 103 erzeugt. Im Schritt 209 werden nach einer Plattenzylinderdre- 

Bei Erfullung samtlicher Sicherheitsbedingungen hung von ca. 50 mm im BogenmaQ aus der Plattenzylin- 

wird ein Anlaufwarnsignal 104 gegeben. Eine erneute derstellung A die Auswurffinger 45 aus der Peripherie 

Betatigung des Startausldsers 101 aktiviert einen An- 62 des Plattenzylinders 3 herausgeschwenkt. 

trieb des Plattenzylinders 3 und verdreht ihn in die Plat- 25 In einem nachfolgenden Schritt 211 wird nach einer 

tenzylinderstellung B (DruckplattenzufUhrstellung) 106. Plattenzylinderdrehung von ca. 150 mm im BogenmaB 

Bei Erreichen der Plattenzylinderstellung B stoppt der aus der Plattenzylinderstellung A die Andruckrolle 33 

Antrieb. an die AntriebsrolJe 29 angestellt. 

Eine anschlieflende Abfrage 107 betrifft das Vorhan- Im Schritt 212 fahrt der Plattenzylinder 3 bis in die 
densein einer neuen Druckplatte 60 in der Druckplat- 30 Plattenzylinderstellung B. Die Klemmklappe 56 wird im 
tenzufiihr- bzw. -abftihrvorrichtung 9. Signalisieren vor- nachfolgenden Schritt 213 gebffnet. 
gesehene, jedoch nicht dargestellte Sensoren, daB die Im Schritt 214 wird die Andruckwalze 29 abgestellt. 
neue Druckplatte 60 fehlt, wird ein Storsignal 108 er- Im letzten Schritt 216 wird der Antrieb 31, 32 fur die 
zeugt. In einem Schritt 109 wird die Klemmklappe 56 Transportrollen 29, 33 nach einem Transportweg von ca. 
gedffnet,die Andruckwalze 26 wird an den Plattenzylin- 35 150 mm im BogenmaB, ausgehend von der Plattenzylin- 
der 3 angestellt, und der Antrieb fiir samtliche Trans- derstellung B,ausgestellt 
portrollen 26, 29,33 wird aktiviert. 

Danach wird in einem Schritt 111 der Lageerkenner Teileliste 
59 abgefragt. Ist die Lage der Druckplatte 60 an den 

Anschlagen 51 nicht korrekt, erfolgt ein weiterer Vor- 40 1 Druckwerk 

schub 112 der Druckplatte. Nach dreimaligem negati- 2 — 

ven Bescheid 113 werden die Transportrollen 26, 29, 33 3 Plattenzylinder 

riickwarts angetrieben, so daB die. Druckplatte 60 in die 4 Gummituchzylinder 

Speicherkammer 39 zurucktransportiert wird; auBer- 5 — 

dem wird ein Storsignal 114 erzeugt. 45 6 Gegendruckzylinder 

Bei korrekter Anlage der Druckplatte 60 wird in ei- 7 — 

nem Schritt 116 der Antrieb fur die Transportrollen 26, 8 Zugangsseite 

29, 33 abgestellt. Daraufhin wird im Schritt 117 die 9 Druckplattenzufuhr- bzw. -abfuhrvorrichtung 

Klemmklappe 56 geschlossen und im Schritt 118 die 10 — 

Andruckrolle 33 von der Antriebsrolle 29 abgestellt. 50 1 1 Abdeckplatte 

Eine Aktivierung 119 des Plattenzylinderantriebs 12 — 

dreht den Plattenzylinder 3 vorwarts in die Plattenzylin- 13 — 

derstellung A. Ist die Stellung erreicht werden in einem 14 Gelenk(oberes) 

Schritt 121 die Klemmklappe 55 geoffnet und die Plat- 15 — 

tenspanneinrichtung54auf Null gefahren. 55 16 Gelenk(unteres) 

In Schritt 122 wird der Plattenzylinder 3 in die Plat- 17 Schwinge 

tenzylinderstellung C gefahren. Der Plattenzylinder 3 18 Schwinge 

wird zwischen den Stellungen A und C nicht angehalten. 19 Arbeitszylinder 

Bei Erreichen der Plattenzylinderstellung C wird in 20 — 

einem Schritt 123 die Klemmklappe 55 geschlossen und 60 21 Kolbenstange 

daraufhin die Plattenspanneinrichtung 54 aktiviert. Da- 22 Hebel 

nach wird ein Signal Ende 124 erzeugt 23 — 

Die Fig. 7 zeigt den Ablaufplan fur das Losen und 24 — 

Abfuhren der Druckplatte 27 vom Plattenzylinder 3 25 — 

bzw. Einschieben in den Druckplattenspeicher 9. 65 26 Andruckwalze 

Durch Betatigung eines Startausldsers 201 wird eine 27 Druckplatte 

Abfrage 202 der Sicherheitsbedingungen (z. B. Ist die 28 — 

Abdeckplatte 1 1 geschlossen ?) durchgefuhrt Entspre- 29 Antriebsrolle 
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30 Achse 

31 Kettenrad 

32 Antriebskette 

33 AndruckroIIe 

34 Hebel 

35 - 

36 Gelenk 

37 Kolbenstange 

38 Gehause(9) 

39 Speicherkammer 

40 Arbeitszylinder 

41 Offnung 

42 Scharnier 

43 Vorderwand(38) 

44 Durchbruche 

45 Auswurffinger 

46 Ruckwand(38) 

47 Auswurffingerwelle 

48 Kolbenstange 

49 Arbeitszylinder 

50 Hebel 

51 Anschlag 

52 Grube(3) 

53 Plattenklemm- und Spannvorrichtung 

54 Plattenklemm- und Spannvorrichtung 

55 Klemmklappe 

56 Klemmklappe 

57 Druckplattenende 

58 Druckplattenanfang 

59 Lageerkenner 

60 Druckplatte(neu) 

61 Kante(52) 

62 Peripherie (3) 

63 Klemmauflage (54) 

64 Durchbruche 

65 Ausnehmung (54) 

66 Steuerrechner 

67 Elektromagnetventil 

68 Spitze(45) 

69 - 

70 - 

71 Drehwinkelgeber 

72 Druckquelle 

101 . 124 Folgeschritte des Ablaufplanes 

"Druckplattenzufuhr" 

201 . . . 216 Folgeschritte des Ablaufplanes 

"Druckplattenabfuhr" 

A Druckplattenldsestellung 

B Druckplattenzufuhrstellung 

C Druckplattenklemmstellung 
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1. Verfahren zum automatischen Zufuhren einer 
Druckplatte (27; 60) zu einem Plattenzylinder (3) 55 
einer Rotationsdruckmaschine, der u. a. Mittel (53 t 
54) zum Klemmen und Spannen der Druckplatte 
(27; 60) aufweist, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Druckplatte (27; 60) in eine Speicherkammer (39) 
einer Druckplattenzufuhr- bzw. -abfuhrvorrich- 60 
tung (9) gestellt wird, daB der Plattenzylinder (3) in 
eine Druckplattenzufuhrstellung (B) verdreht wird, 
daB die Druckplatte (27; 60) mittels einer Anzahl 
Transportrollen (29, 33) einer Klemmvorrichtung 
(53, 56) des Plattenzylinders (3) und mittels einer 65 
AndruckroIIe (26) einer Klemmvorrichtung (54, 55) 
zugefuhrt wird 

2. Verfahren zum automatischen Abfuhren einer 



Druckplatte (27; 60) von einem Plattenzylinder (3) 
einer Rotationsdruckmaschine, der u. a. Mittel (53, 
54) zum Entspannen und Losen der Druckplatte 
(27; 60) aufweist, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Plattenzylinder (3) vorwarts in eine Druckplatten- 
ldsestellung (A) verdreht wird, daB eine Klemm- 
klappe (55) zur Erfassung eines Druckplattenendes 
(57) geoffnet wird, daB der Plattenzylinder (3) ruck- 
warts in eine Druckplattenzufuhrstellung (B) ver- 
dreht wird, daB eine Klemmklappe (56) zur Erfas- 
sung eines Druckplattenanfangs (58) geoffnet wird, 
daB die Druckplatte (27; 60) mittels einer Anzahl 
Transportrollen (29, 33) einer Speicherkammer (39) 
einer Druckplattenzufuhr- bzw. -abfuhrvorrich- 
tung (9) zugefuhrt wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet,daB bei Anlage der Druckplatte (27; 60) an 
einem Anschlag (51 ) der Klemmvorrichtung (53, 54) 
von einer Anlageerkennung (59) ein M Gut"-Signal 
erzeugt wird, daB daraufhin die Klemmklappe (56) 
geschlossen wird. 

4. Einrichtung zum Zufuhren bzw. Abfuhren einer 
Druckplatte (27; 60) zu bzw. von einem Plattenzy- 
linder (3) einer Rotationsdruckmaschine, der Mittel 
(53,54) zum automatischen Klemmen und Spannen 
bzw. Entspannen und Losen der Druckplatte (27; 
60) aufweist, dadurch gekennzeichnet, daB eine 
DruckplattenzufQhr- bzw. -abfiihrvorrichtung (9) 
vorgesehen ist. daB diese eine Anzahl von Trans- 
portrollen (29, 33) aufweist, von denen mindestens 
eine antreibbar ist 

5. Einrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die AndruckroIIe (33) an die Antriebs- 
rolle (29) anstellbar angeordnet ist. 

6. Einrichtung nach den Anspruchen 4 und 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB zur Erzeugung einer 
Anstellbewegung der AndruckroIIe (33) rechnerge- 
steuerte Stellmittel (37, 40,67) vorgesehen sind. 

7. Einrichtung nach den Anspruchen 5 bis 7, da- 
durch gekennzeichnet, daB eine schwenkbar gela- 
gerte Andruckwalze (26) vorgesehen ist 

8. Einrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB zur Erzeugung einer Schwenkbewe- 
gung der Andruckwalze (26) Stellmittel (19, 21, 67) 
vorgesehen sind. 

9. Einrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB Auswurffinger (45) vorgesehen sind. 

10. Einrichtung nach den Anspruchen 4 und 9, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Auswurffinger (45) 
auf einer schwenkbar gelagerten Auswurffinger- 
welle (47) befestigt sind. 

11. Einrichtung nach den Anspruchen 4, 9 und 10, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Auswurffinger 
(45) Spitzen (68) aufweisen, daB die Spitzen (68) in 
die Peripherie (62) des Plattenzylinders (3) ein- 
schwenkbar angeordnet sind. 

12. Einrichtung nach den Anspruchen 4, 9 bis 11, 
dadurch gekennzeichnet, daB in einer Klemmklap- 
pe (55) der Plattenklemm- und Spannvorrichtung 
(54) Durchbruche (64) und in der Plattenklemm- 
und Spannvorrichtung (54) Ausnehmungen (65) 
vorgesehen sind. 

13. Einrichtung nach den Anspruchen 4, 9 bis 12, 
dadurch gekennzeichnet, daB zur Erzeugung einer 
Schwenkbewegung der Auswurffinger (45) Stell- 
mittel (48, 49, 67) vorgesehen sind 

14. Einrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Speicherkammer (39) der Druck- 
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plattenzufiihr- bzw. -abfuhrvorrichtung (9) zweitei- 
lig ausgefuhrt ist und ein die beiden Teiie verbin- 
dendes Gelenk (42) aufweist 
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